OSTRZEZENIE!!
Przed pierwszym uruchomieniem urzad: ia nalezy

przestrzegac nastepujacych wskazéwek:

« Uzywaj tylko i wytgcznie oryginalnych akcesoriow (noze, kliny zaci-
skowe, nacinaki, sruby mocujace, szablony ustawiajace).

« Przed pierwszym uzyciem upewnij sig, ze $ruby mocujace sg od-
powiednio dokrecone.

« Nie przekraczaj maksymalnej dozwolonej predkosci obrotowej.

« Chron ostrza przed uszkodzeniem.

« Przed uzyciem upewnij sie, ze ostrza nie s uszkodzone.

- Powierzchnia piasty urzadzenia musi by¢ catkowicie gtadka. Zawsze
uzywaj tylko wyszlifowanych pierécieni dystansowych.

« Nie wykonuj zadnych zmian i modyfikacji w urzadzeniu, takich jak np.
usuwanie kotkow.

« Utrzymuj wszystkie czeéci urzadzenia w nienagannej czystosci.
Nalezy réwniez zadbac o odpowiednie usuwanie widréw.

« Ostrzenie nozy powinno by¢ wykonywane tylko przez wyspecjalizo-
wane serwisy

« Nie wolno zmieniac oryginalnej konstrukgji urzadzenia oraz geome-
trii ostrza.

« Ostrzenie nozy nalezy przeprowadzac za pomoca specjalnej
$ciernicy. Nie mozna zmieniac odlegtosci miedzy ostrzami, korpusem
urzadzenia i nacinakami. Dopuszczalna odlegtosc jest okreslona
norma EN 847-1.

« Nasze urzadzenia wyprodukowane zostaty zgodnie z europejskg
norma EN 847-1.

« Urzadzenia przeznaczone sg do obrébki drewnianych kompozytéw,
tworzywa sztucznego i drewna.

« Upewnij sie, ze urzadzenie jest odpowiednio zamocowane i

- nie mozna nim posuwac

- jest prawidtowo przymocowane do piasty

- ostrza nie stykajg sie ze soba ani z zadnym innym przedmiotem

- powierzchnie mocujace sg czyste.

Naruszenie lub nieprzestrzeganie wyzej wymienionych wskazé-

Urzadzenia do obrébki drewna

Ogélne instrukcje uzytkowania

+ Podczas pracy z urzadzeniami nalezy bezwzglednie przestrzegac
przepisoéw bezpieczenstwa.

« Podczas pracy z urzadzeniem, podczas demontazu,podczas czyszcze-
nia, wymiany nozy itp zawsze nalezy uzywac rekawic ochronnych.

« Po kazdym uzyciu wyczysc¢ i skontroluj urzadzenie.

+ Regularne kontrolowanie urzadzenia moze poméc we wczesnym
wykryciu uszkodzen.

Nigdy nie pracuj z uszkodzonym urzadzeniami i narzedziami.

Predkos¢ obrotowa urzadzenia
Kazde urzadzenie posiada maksymalna dozwolona liczbe obro-
téw. Podczas ustawiania frezarki nalezy przestrzega¢ maksymal-
nej predkosci, ktérej nigdy nie wolno przekraczaé.

Glowice frezarskie z wymiennymi nozami
Podczas wymiany nozy z weglika spiekanego, nozy ze stali szybkotnacej
lub innych nozy nalezy zachowac szczegolna ostroznosc. Postepuj
wedtug nastepujacych krokow:
1. Za pomoca oryginalnego klucza dostarczonego wraz z urzagdzeniem
poluzuj srube mocujaca. W celu poluzowania $ruby nigdy nie uzywaj
mtotka, pretéw lub podobnych nieodpowiednich narzedzi, poniewaz
moze to spowodowac powazne uszkodzenie urzadzenia.
2. Usun klin przyciskowy lub inny element przyciskowy oraz néz.
3. Wyczysc klin przyciskowy lub inny element przyciskowy, néz oraz
miejsce utozenia noza.
4.Wt6z nowy, obrécony lub nostrzony néz. Upewnij sig, ze umiescites
go we wlasciwej pozycji.
5.Upewnij sig, ze noze zostaty prawidtowo osadzone, mozesz
skorzystac z szablonu ustawiajgcego. Nastepnie dokreci¢ srube
mocujaca momentem skrecajagcym co najmniej 3,5 Nm.W przypadku
urzadzen ktére posiadaja noze nacinajace nalezy sie upewnic, ze
nacinaki sa prawidtowo osadzone. Nastepnie dokreci¢ srube mocujaca
momentem skrecajagcym co najmniej 3 Nm.

wek moze spowodowac uszkod: urzadzenia lub i¢ 6.W przypadku urzadzen z szablonami ustawiajacymi nalezy zwroci¢
powazne zagrozenie dla zdrowia. Firma IGM nie ponosi odpowie- uwage, aby wszystkie noze byly zamocowane z tej samej strony.
dzialnosci za nieprawidt korzy iezur 1 i narzedzi.
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profil knife wedge screw chip limitor
Profilmesser Schraube Abweiser

fer a profiler vis du coin de serrage contre lame
profilovy niiz $roub klinku omezovat
profilovy n6z skrutka klinu obmedzovat
noz profilowy $ruba klinowa ogranicznik
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wedge screw
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Sroub klinku
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profil knife
Profilmesser
fer a profiler
profilovy ntiz
profilovy néz
..n6z profilowy

key 4mm
schiissel 4mm
clé (hexagonale) 4mm
kli¢ imbus 4mm
kla¢ imbus 4mm
klucz imbusowy 4mm

WARNING!! @
Before using the tools please follows this steps:

- Do not use other than original knives, wedges blocks, setting gauges
and screws in the in the cutterheads.
« Before using the tool, also if you use a brand new tool, please check if
the tightening screw is tighten correctly.
« Do not exceed the maximum RPM indicated on the cutterheads.
« Please protect the cutting edges so that they cannot break.
« Before using the tool please make sure that the cutting edges are
not damaged.
«The flatness of the hub have to be plane. It is not allowed to use
enything else than grinded shins.
« It is forbidden to make a change at the tool, for example remove a pin!
« Keep all parts of the cutterhead clean. Make also sure that there is
enough space for a proper flow of chips.
«The cutting edges schould be resharpend just by special sharpen services.
« Do not change original construction features and the cutter edge geometry.
- To resharpen the cutting edges specific grinding wheels are stipula
ted. Dont mo dify the space between the cutting edge and the body
or the deflector. The possible space is given by the standard specifications
european, EN 847-1.
- Our tools are pruduced in accordance with the standard specifications
european, EN 847-1.
« Thisw High Quality Tools should just be used for wood, Plastic and
non-ferrous metals.
« Make sure that the tool is fixed correctly
- and can not remove
- that the tool is correctly tightened at the hub
- that the blades dont touch each other or a tighten element
- that the tighten areas are clean.

Abuse, misuse or failure to read these instructions can lead to
dangerous tool breakage and severe risk to health. We cannot be
held responsible for improper usage of our products.

WARNING
ACHTUNG
ATTENTION
UPOZORNENI
UPOZORNENIE
OSTRZEZENIE

Cutterheads with revesible knives

Werkzeuge mit austauschbaren Messern
Wendeplatten-Messerkopfe Porte-outils a plaquettes réversibles
Frézovaci hlavy s vyménnymi nozi

Frézovacie hlavy s vymennymi nozmi

Glowice frezarskie z wymiennymi nozami
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Woodworking Tools

General Instructions for use

« Itis absolutely necessery to pay attention this regulations.

« Please protect your hands with special glovves during handing the tool.
Specially for disassembling the tool as well for the change of the knives
as well for cleaning and maintenance the tool.

« Itis absolutely necessary to clean and check the tool after every use.

« If you check the tool regularly, damages will be recognizable at time.
Damages have to be repared immediately before using again.

RPM of the tools
Every cutter and cutterhead is etched with the maximum RPM. You
have to pay attention to the RPM setting up the machine. Do not
overtake the indicated value. The speed range must absolutely
be keeped.

Cutterheads with revesible knives
For the change of the carbide knives, HS-knives and others you must be
very careful. Please follow our instructions:

1. Loosen the tightening screw using the original key which is
joined the tool. Don't use anything else like a hammer, lever or
something similar.Incorrect methodes could cause damages to the
fixing device.

2. Remove the wedge block, the tightening element and the knife.

3. Clean the wedge block, the tightening element, the knife and the
cutter-seat perfectly.

4. Be very careful that you insert the new knife as well reversible
knife and also grinded knives in the right position.

5. Double check if the knives are seated correctly at the cutter-seat
or as well for kids of cutters as the setting gauge.Tighten the tightening
screw properly torque =minimum 3,5 Nm. Cutters with first-cut
tap please also check that the first-cut tap is seated correctly at the
first-cut tap is seated correctly at the cutter-seat. Than also tighten the
tightening screw properly, torque =3 Nm.

6. For the cutterheads with setting gauges you have to pay attenti-
on that all knives are fitted from the same side.



ACHTUNG!!
Folgende, wichtige Hinweise sind zu beachten!

« Es durfen nur Original-Zubehdorteile (Messer, Spannkeile, Vorschneider,
Spannschrauben, Einstellehren) verwendet werden. Die Schneidentiber-
stande zum Korper oder zum Abweiser miissen genaustens eingehalten
werden und diirfen den Abstand geméf der E 847-1 nicht tiberschreiten.

«Vor jedem Einsatz, auch beim ersten Gebrauch, ist zu tiberpriifen, ob die
Spannschrauben festgezogen sind.

« Die auf dem Werkzeug angegebene Betriebsdrehzahl muss eingehalten werden.

« Die Schneiden sind vor jeglicher Beschadigung zu schiitzen.

«Den Zustand der Schneiden regelmafig Uberpriifen, sodass allfdllige Beschadi-
gungen rechtzeitig entdeckt werden knnen.

« Die Werkzeugnabe muss plan sein. Es sind immer geschliffene Zwis-
chenringe zu verwenden.

« Anderungen an den Werkzeugen, (zB. Entfernen von Stiften) sind nicht erlaubt.

« Alle Teile des Werkzeuges sind standig sauber zu halten. Auf gentigende
Spanabfuhr achten!

« Das Nachschérfen der Schneiden darf nur durch spezialisierte Scharfdi-
enste oder Fachleute vorgenommen werden. Die Schneidegeometrien und
Konstruktionseigenschaften des Werkzeuges miissen beibehalten werden.

« Fur das Nachschdrfen dirfen nur geeignete Schleifscheiben verwendet
werden. Unsere Werkzeuge werden in Ubereinstimmung
mit den Euro-Normen (EN 847-1) hergestellt.

« Die Werkzeuge sind fiir die Bearbeitung von Weich- und Hartholz sowie
von diversen Kunststoffen vorgesehen. Es ist verboten, diese zur Bearbei-
tung von anderen Werkstoffen zu verwenden.

« Beim Aufspannen der Werkzeuge ist darauf zu achten, dass:

- sich das Werkzeug nicht [6sen kann

- das Werkzeug auf der Nabe richtig gespannt wird

- die Schneiden weder einander noch einen anderen Gegenstand beriihren

- die Spannflachen sauber sind.

Fiir samtliche aufgrund von Nick dieser Hi ise oder
aufgrund von unsachgemaifer Verwendung verursachte Schaden wird
jede Haftung abgelehnt.

OSTRZEZENIE!
Przed pierwszym uruchomieniem urzadzenia nalezy przestrzegac
nastepujacych wskazowek:
« Uzywaj tylko i wylgcznie oryginalnych akcesoriow (noze, kliny zaciskowe, nacinaki,
$ruby mocujace, szablony ustawiajace).
«Przed pierwszym uzyciem upewnij sig, ze $ruby mocujace s3 odpowiednio
dokrecone.
« Nie przekraczaj maksymalnej dozwolonej predkosci obrotowe;j.
« Chror ostrza przed uszkodzeniem.
« Przed uzyciem upewnij sie, Ze ostrza nie s uszkodzone.
« Powierzchnia piasty urzadzenia musi by¢ catkowicie gtadka. Zawsze uzywaj tylko
wyszlifowanych pierscieni dystansowych.
«Nie wykonuj zadnych zmian i modyfikadji w urzadzeniu, takich jak np. usuwanie kotkow.
« Utrzymuj wszystkie czesci urzadzenia w nienagannej czystosci. Nalezy réwniez
zadbac o odpowiednie usuwanie widrow.
«Ostrzenie nozy powinno by¢ wykonywane tylko przez wyspecjalizowane serwisy
« Nie wolno zmieniac oryginalnej konstrukcji urzadzenia oraz geometrii ostrza.
« Ostrzenie nozy nalezy przeprowadzac za pomoca specjalnej sciernicy. Nie mozna
zmieniac odlegtosci miedzy ostrzami, korpusem urzadzenia i nacinakami. Dopuszc-
zalna odlegtos¢ jest okreslona norma EN 847-1.
«Nasze urzadzenia wyprodukowane zostaty zgodnie z europejska norma EN 847-1.
« Urzadzenia przeznaczone sa do obrdbki drewnianych kompozytow, tworzywa
sztucznego i drewna.
« Upewnij sig, ze urzadzenie jest odpowiednio zamocowane i
- nie mozna nim posuwac
- jest prawidtowo przymocowane do piasty
- ostrza nie stykajq sie ze sobg ani z zadnym innym przedmiotem
- powierzchnie mocujace sa czyste.

Lo
dowaé uszkodzeni drenia lub
Firma IGM nie ponosi odpowiedzialnosci za ni i I

inarzedzi.

Werkzeuge fiir die Holzbearbeitung
Allgemeine Gebrauchsanweisung

« Bei der Arbeit mit den Werkzeugen sind die Sicherheitsvorschriften

unbedingt einzuhalten.

« Bei der Arbeit mit dem Werkzeug, seiner Demontage und Reinigung, beim

Messerwechsel usw. sind Schutzhandschuhe zu tragen.

« Nach jedem Gebrauch sind die Werkzeuge zu reinigen und zu tiberpriifen.
« Die Werkzeuge sind regelméaBig zu kontrollieren. Dadurch kénnen allfllige

Beschédigungen rechtzeitig erkannt und behoben werden. Werden Schéden
am Werkzeug festgestellt, sind diese vor dem Gebrauch zu beheben

Werkzeugdrehzahlen:

Auf jedem Fraser, bzw. pfist die zuldssige Idrehzahl aufge-
fiihrt. Diese imaldrehzahl ist beim Einstellen der Maschine unbedingt zu
beachten und darf niemals iiberschritten werden. Der Drehzahlbereich muss
eingehalten werden!!

Werkzeuge mit Wendemessern

Beim Austauschen von Hartmetallmessern, SP-Messern, HS-Messern sowie riicken-
verzahnten Messern ist duBerste Vorsicht geboten und es ist wie folgt vorzugehen:

1. Die Spannschrauben diirfen nur mit dem mitgelieferten oder einem gleichwer-

tigen Schliissel gelost und festgezogen werden. Auf keinen Fall dirfen Hammer,
Hebel oder andere ungeeignete Werkzeuge zum Losen und festziehen der
Spannschrauben verwen—det werden, weil dadurch erhebliche Schaden an den
Spannelementen entstehen kdnnen.

2.Spannkeil bzw. Spannelement und Messer entfernen.

3.Spannkeile, Spannelemente, Messer und Messersitz griindlich reinigen.
4.Neue, gewendete oder nachgeschliffene Messer in die richtige Position einlegen.
5.Messer auf richtige Position tberpriifen bzw. je nach Werkzeugtyp Einstellehre

verwenden. Danach Spannschraube mit dem vorgesehenen Schliissel festziehen
(Anziehdrehmoment = mindestens 3,5 Nm). Werkzeuge mit Vorschneidern auf die
richtige Position der Vorschneidern tiberpriifen. Danach auch Spannschraube der
Vorschneidern befestigen (Anziehdrehmoment = mindestens 3 Nm).

6. Bei Werkzeugen mit Einstellehre ist unbedingt darauf zu achten, dass alle

Messer von der gleichen Seite befestigt werden.

Urzadzenia do obrébki drewna
0gélne instrukcje uzytkowania
+Podczas pracy z urzadzeniami nalezy bezwzglednie przestrzegac przepisow bezpiec-

zefistwa.

+Podczas pracy z urzadzeniem, podczas demontazu,podczas czyszczenia, wymiany nozy itp
zawsze nalezy uzywac rekawic ochronnych.

«Po kazdym uzyciu wyczys¢ i skontroluj urzadzenie.

+Regularne kontrolowanie urzadzenia moze pomoc we wezesnym wykryciu uszkodzen.
Nigdy nie pracuj z uszkodzonym urzadzeniami i narzedziami.

Predkosc obrotowa urzadzenia
Kazde urzadzenie posiada maksymalna dozwolona liczbe obrotéw. Podczas usta-

wiania frezarki nale: ¢ mal alne; kosci, ktérej nigdy nie wolno

Glowice frezarskie zwymiennymi nozami

Podczas wymiany nozy z weglika spiekanego, nozy ze stali szybkotnacej lub innych nozy
nalezy zachowac szczeg6lng ostroznosc.
Postepuj wedtug nastepujacych krokéw:

1.Za pomoca oryginalnego klucza dostarczonego wraz z urzadzeniem poluzuj $rube
mocujaca. W celu poluzowania sruby nigdy nie uzywaj mtotka, pretéw lub podobnych nie-
odpowiednich narzedzi, poniewaz moze to spowodowac powazne uszkodzenie urzadzenia.

2.Usun klin przyciskowy lub inny element przyciskowy oraz néz.

3.Wyczyé¢ klin przyciskowy lub inny element przyciskowy, n6z oraz miejsce utozenia noza.

4\Wi6z nowy, obrécony lub nostrzony néz Upewnij si, ze umiescites go we whasciwej pozycji.

5.Upewnij sig, ze noze zostaty prawidfowo osadzone, mozesz skorzystac z szablonu
ustawiajgcego. Nastepnie dokrecic $rube mocujaca momentem skrecajacym co najmniej 3,5
NmW przypadku urzadzen ktdre posiadaja noze nacinajace nalezy sie upewnic, ze nacinaki
s3 prawidtowo osadzone. Nastepnie dokreci¢ srube mocujagcag momentem
skrecajagcym co najmniej 3 Nm.

6. W przypadku urzadzen z szablonami ustawiajagcymi nalezy zwrdcic¢
uwage, aby wszystkie noze byty zamocowane z tej samej strony.

UPOZORNENI !! @

Ped pouzitim nastroje prosim vénuijte pozornost nasledujicim pokyntiim:

« Pouzivejte pouze originalni pfislusenstvi (noze, upinaci klinky, predrezy,
upinaci $rouby, nastavovaci sablony).

« Pfed pouzitim néstroje, a to i pred jeho prvnim pouZzitim, zkontrolujte
dotazeni upinacich Sroubd.

« Nepfekracujte maximalni pocet otacek uvedeny na nastroji.

« Chranite bfity nastroje pred poskozenim.

« Pfed pouzitim néstroje se ujistéte, Ze bfity nejsou poskozené.

« Povrch néboje néstroje musi byt zcela hladky. Vzdy pouzivejte pouze
brousené distancni krouzky.

« Neprovadéjte zadné Upravy néstroje, napf. odstranovani kolikd.

- Veskeré ¢asti nastroje udrzujte v Cistoté. Dbejte také na to, aby byl
zajistén dostatecny odvod tfisek.

« Ostieni britl by méla provadét pouze specializovana pracovisté.

« Neménte putivodni konstrukci nastroje a geometrii bfitd.

« K ostieni biitli je tfeba pouzit specialni brusny kotou¢. Nemérite
vzdalenost mezi bity, télem nastroje a predrezy. Pfipustné
vzdalenosti stanovuje norma EN 847-1.

« Nase néstroje jsou vyrobeny v souladu s evropskymi standardy
danymi EN 847-1.

« Nastroje jsou uréeny k obrabéni dfeva, plastl a dievénych kompozit.

« Ujistéte se, Ze je nastroj spravné upevnén a
- nelze jej odejmout
- Ze je spravné upevnén na naboji
- Ze se bfity nedotykaji vzajemné ani zadného jiného pfedmétu
- Ze jsou upinaci plochy ¢isté.

Poruseni ¢i nedodrzeni téchto pokyni miize mit za nasledek
poskozeni nastroje nebo vazné ohrozeni zdravi. Neru¢ime za
nespravné pouziti nasich produkti.

UPOZORNENIE!! @

Pred pouzitim nastroja prosim venujte pozornost nasledujicim pokynom:
« Pouzivajte iba originalne prislusenstvo (noze, upinacie kliny, upinacie
skrutky, nastavovacie sablony, predrezy)
« Pred pouzitim nastroja, a to i pred jeho prvym pouzitim, skontrolujte
utiahnutie upinacich skrutiek.
« Neprekracujte maximalny pocet otacok uvedeny na nastroji.
« Chrante brity nastroja pred poskodenim.
« Pred pouzitim nastroja sa uistite, Ze brity nie si poskodené.
« Povrch néboja nastroja musi byt plne hladky. Vzdy pouzivajte iba
brasené distancné kruzky.
« Nerobte Ziadne Upravy néstroja, napr. odstrafiovanie kolikov.
«Vsetky Casti nastroja udrzujte v Cistote. Dbajte tieZ na to, aby bol
zaisteny dostatocny odvod triesok.
« Ostrenie britov by malo vykonavat iba $pecializované pracovisko.
« Nemeiite pévodnu konstrukciu nastroja a geometriu britov.
« Na ostrenie britov je potrebné pouzit $pecialny brisny kotuc. Ne
menite vzdialenost medzi britmi, telom nastroja a predrezmi. Dovolené
vzdialenosti stanovuje norma EN 847-1.
+ Nase nastroje st vyrobené v sulade s eurépskymi standardmi danymi
EN 847-1.
« Nastroje st uréené na obrabanie dreva, plastov a drevenych kom-
pozitov.
- Uistite sa Ze je nastroj spravne upevneny a Zze
- nejde ho odobrat
- je spravne upevneny na naboji
- brity sa nedotykaju vzajomne ani Ziadneho iného predmetu
- upinacie plochy su ¢isté.

d

Porusenie ¢i irzanie tychto pokynov méze mat za nasledok
poskodenie nastroja alebo vazne ohrozenie zdravia. Neru¢ime za
nespravne pouzitie nasich produktov.

Dievoobrabéci nastroje

Vseobecné pokyny pro pouziti

« Pfi préci s nastroji je nutné dodrzovat bezpecnostni predpisy.

« Pfi praci s nastrojem, jeho demontazi, ¢isténi, vyméné nozd apod.
pouzivejte ochranné rukavice.

« Po kazdém pouziti nastroj vycistéte a zkontrolujte.

« Pravidelnymi kontrolami nastroje muzete zavcas odhalit pfipadna
poskozeni.

Nikdy nepracujte s poskozenym nastrojem.

Otacky nastroje
Na kazdém nastroji je | imalni p y pocet otacek.
Tyto otacky je pfi nastavovani frézky nutné dodrzet, uvedenou

hodnotu nikdy neprekracujte.

Frézovaci hlavy s vyménnymi nozi
PFi vyméné tvrdokovovych nozd, nozii z rychlofezné oceli i dalsich
noz( je tieba postupovat s velkou opatrnosti. Postupujte takto:

1. Pomoci originalniho kli¢e, ktery byl dodan spolu s nastrojem,
povolte upinaci $roub. K povolovani upinaciho sroubu nikdy nepo-
uzivejte kladivo, tyce ¢i podobné nevhodné nécini, nebot byste mohli
nastroj zna¢né poskodit.

2. Vyjméte upinaci klinek resp. upinaci prvek a ntiz.

3. Vycistéte upinaci klinek resp. upinaci prvek, nGiz a ulozeni noze.

4.Vlozte novy, otoc¢eny nebo naostieny niiz. Dbejte na to, abyste jej
vrétili do spravné polohy.

5. Zkontrolujte spravné usazeni nozd, pouzijte i nastavovaci Sablonu.
Poté utahnéte upinaci $roub s krouticim momentem minimalné 3,5
Nm. U nastroj s prediezy rovnéz zkontrolujte spravné usazeni prediezd.
Poté utdhnéte i jejich upinaci Sroub s krouticim momentem minimalné 3 Nm.

6. U néstroju s nastavovacimi sablonami dejte pozor na to, abyste
vsechny noze upinali ze stejné strany.

Drevoobrébacie néastroje

Vseobecné pokyny pre pouzitie

« Pri préci s nastrojmi je nutné dodrziavat bezpecnostné predpisy.

« Pri préci s nastrojom, jeho demontazi, ¢isteni, vymene nozov a pod.
pouzivajte ochranné rukavice.

« Po kazdom pouziti nastroj vycistite a skontrolujte.

« Pravidelnymi kontrolami nastroja mézete zavcas odhalit pripadné
poskodenie. Nikdy nepracujte s poskodenym nastrojom.

Otacky nastroja
Na kazdom nastroji je deny imalny p y pocet otacok.
Tieto otacky pri nastavovani frézovacky je nutné dodrzat. Uvedenu

hodnotu nikdy neprekracujte.

Frézovacie hlavy s vymennymi nozmi
Pri vymene tvrdokovovych noZov, nozov z rychlo reznej ocele i dalsich
nozov je potrebné postupovat s velkou opatrnostou. Postupuijte takto:

1. Pomocou originalneho kltca, ktory bol dodany spolu s nastrojom,
uvolhite upinaciu skrutku. K uvolneniu upinacej skrutky nikdy nepouzivajte
kladivo, ty¢ alebo podobné nevhodné nacinie, pretoze by ste mohli
nastroj zna¢ne poskodit.

2.Viyberte upinaci klin resp. upinaci prvok a néz.

3. Vycistite upinaci klin resp. upinaci prvok, n6z a ulozenie noza.

4.Vlozte novy, otoceny alebo neostreny néz. Dbajte na to, aby ste
ho vrétili do spravnej polohy.

5. Skontrolujte spravne usadenie noZov, pouzite i nastavovaciu
Sablonu. Potom utiahnite upinaciu skrutku s kratiacim momentom
minimalne 3,5 Nm. Pri nastrojoch s predrezmi rovnako skontrolujte
spravne usadenie predrezov. Potom utiahnite aj ich upinaciu skrutku s
kratiacim momentom minimalne 3 Nm.

6. Pri nastrojoch s nastavovacimi $ablénami dajte pozor na to, aby
ste vietky noze upinali z rovnakej strany.



